
康荣制造管理系统

让中小型企业省心、好用、用得起的软件

专为小批量多品种而生



制造业企业目前的难题和康荣解决方案

制造业软件目前的普遍存在的难题和痛点：

• SAAS化的软件虽然实现了通用化，但是，不能全部覆盖企业的各个行业不同的特性，只能做到上
线快且便宜，但是不好用。

• 当企业追求效率去到极致的时候，仍然需要量身定制，大型软件的客制化成本非常高。

康荣制造管理系统，特别适合未实现自动化生产的离散型中小型制造业企业，特别是生产模式为小批
量多品种的劳动密集型企业，可以做到按单生产，减少库存风险，实现少人化管理。软件使用灵活简
便，最大程度考虑用户的使用习惯（例如，人人都会用而且喜欢用EXCEL），尽量使用户的操作最简
单。同时，软件价廉物美，让中小微企业都能轻松用起来。



软件架构

康荣制造管理系统，以ERP为基
础，构建基本的管理体系，通
过 管 理 门 户 延 申 至 现 场 管 理
（MES/WMS）、供应商管理
（SCM）以及与客户系统连接
（EDI），形成一个一体化的数
据体系，消除了数据孤岛，让
企业最重要的管理工作变得轻
松。



事务处理全自动和人为干预并不矛盾

康荣制造管理系统，最大程度考虑数据的自动流转，能不用人干预的事务就让系统自动执行；
同时，也考虑到企业会遇到的各种特殊情况，软件保持一定灵活性，让人能够发挥主观能动
作用。但是无论是哪种情况，软件逻辑都依然严格遵循精益生产的核心思想。



康荣制造管理系统的各种应用场景

订单快速进入系统，快速算料，快速排产，快速开工

• 客户每天上午8:40上班，用EXCEL方式将订单发过来。工厂业务员利用订单导入系统，可以在30
分钟左右实现将100行数据导入系统，自动生成销售订单，不需要进行再次的手动录入。系统在
9:40就可以开始自动并发生成工单，约40分钟完成。在这个70分钟内，系统自动形成BOM数据
串联，形成工单BOM。PMC即可利用系统进行物料运算以及排产，在上午下班前能够完成生产
任务的制定和下发车间。车间在下午即可开始生产。

• 若客户使用系统，则可以使用API接口与客户系统对接，通过EDI自动获取订单数据，更加高效
（视系统情况而定）。

• 此功能适用于各种快速交货的订单处理。



小批量多品种的个性化生产，基础数据维护简单快速

• 产品会有不同的搭配和变化，如果有规律（例如，什么情况下采用什么材料或者工艺，等等），可
以做到BOM的简化管理。实例：用8000个BOM管理40万个SKU。当客户要求改变某个类别产品的
某个材质，无需一个一个BOM进行修改，可以进行批量修改，非常快捷简便。

康荣制造管理系统的各种应用场景



齐料运算，保证物料供应

• PMC利用系统进行齐料运算，确定物料供应时间，结合排产情况，能够比较准确掌控订单交付日期，
提升客户满意度。同时能够让PMC做到该买的物料才买，最大程度实现物料的JIT。

康荣制造管理系统的各种应用场景



• 利用WIP齐套功能，车间能够快速掌握各工序的产能平衡以及节拍是否符合预期，结合车间实时进
度看板，能够做到精准定位问题点。

康荣制造管理系统的各种应用场景



车间实时看板，每15分钟更新一次（用户可自由设定更新频率），可看到每天任务完成的百分比（生
产进度），质量情况等信息

• 车间管理人员最大的问题就是对生产进度的实际情况掌握滞后，不能及时作出决策。车间实时看板
能够提供实时信息，让车间管理人员能够及时发现问题，从而保证生产计划的顺利执行。特别是半
成品在各个工序之间的流转和齐套问题，能否做到协同，消除等待浪费，是困扰很多现场管理人员
的难题。康荣制造管理系统能够做到让半成品“流”起来。

康荣制造管理系统的各种应用场景



工人和QC利用标准查询系统，现场扫码查资料

• 小批量多品种的生产模式，会造成工人或者QC记不清某系产品的加工细节和质量要求。只要用扫码
枪扫一下流程卡二维码，马上就会在大屏幕上出现产品相关的加工信息、质量信息等资料，可以用
文档或者视频进行展示。对工人和QC都有很大帮助。

康荣制造管理系统的各种应用场景



工人在车间操作手机或者PDA，实现开工和完工

• 工人的操作必须要简单！只需要打开APP，输入账号和密码，就能扫码开工和扫码完工。工人还能
在APP上看到属于自己的生产任务以及计件工资等信息，对自己做了多少工作能拿多少报酬，一目
了然而且非常及时。

康荣制造管理系统的各种应用场景



车间和成品仓库交接，使用电子交
仓/WMS，取消纸质交接单据

• 从车间到成品仓库，使用扫码的
方式完成货物的交接，能够区分
车间和仓库的责任，不需要任何
纸质单据，既简化了交接手续，
又节省了大量纸张，更重要的是
节省了大量的签名动作以及财务
的审核工作。

康荣制造管理系统的各种应用场景



QC质量控制

• 无论是IPQC还是FQC，都能使用手机或者PDA在现场执行QC动作，记录质量管控
的过程或者质量缺陷。整个管控过程实时记录，因此能快速生成质量报告，便于生
产部门检讨和HR计件工资核算。同时，大大减轻了QC的工作量。例如，QC可以
通过扫码直接获得点检信息，避免了某些项目漏检。

康荣制造管理系统的各种应用场景



供应链管理

• 系统自动生成采购建议，采购员与供应商在系统上协同确认后即可自动生成采购订单。供应商在系
统上反馈供应进度信息，便于工厂采购和物料计划部门及时掌握进度或者异常。供应商完成生产后
可以通过系统申请送货。完成收货之后可以做对账。供应商只需一台能上网的电脑即可操作，非常
方便。采购部通过此系统还能做供应商绩效管理（准交率、合格率等）。

康荣制造管理系统的各种应用场景



仓库使用手机或者PDA扫码入库、出库、转库

• 仓管人员通过使用WMS系统扫码，实现了记账实时化，大大
消除了记账滞后对业务和管理造成的影响，同时也节省了大
量的纸质单据。

康荣制造管理系统的各种应用场景



出货（装柜）报告自动生成

• 某些客户，特别是大客户，对于成品出货装车或者装柜有特殊要求，通常要求工厂出具装货报告，
要有图片和相关信息。仓管员使用手机或者PDA，通过扫码和拍照，系统就能自动生成一份报告。
此举对提升工厂服务品质和客户满意度大有用处。

康荣制造管理系统的各种应用场景



发票装箱单等客户单据自动生成

• 系统根据仓管员的出库扫码操作，自动生成客户需要的出货单据，如发票、装箱单。如客户使用系
统，相关数据可以通过EDI自动推送。

康荣制造管理系统的各种应用场景



                 谢谢观看！
• 想了解更多康荣软件的资讯，欢迎光临康荣软件的工厂基地参观软件现场实际应用

• 地址：佛山市高明区更合镇中礼家具有限公司

• 联系人：朱仲斌

• 电话：13509939823


